






вначале устанавливать высокую чувствительность, а затем постепенно ее снижать, 
пока фильтр не будет реагировать только на вспышки сварочной дуги, не обращая 
внимания на посторонний свет (прямой солнечный свет, искусственное освещение, 
сварочную дугу другого сварщика и т.п.). 

Высокая - Применяется для большинства процессов сварки, особенно при сварке на 
низких значениях сварочного тока. 

Низкая - Применяется только в некоторых определенных условиях освещения, чтобы 
избежать нежелательного затемнения. 

5-5. Питание 

Все сварочные маски работают от солнечной энергии. В некоторых моделях 
отсутствуют сменные батарейки. В некоторых выборочных моделях необходимо 
заменять литиевую батарейку, когда начнет мигать индикатор низкого заряда 
батарейки. 

6. ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

Модель фильтра/маски АСФ К-102 
Размер картрИдЖВ 110*90*9 мм 

Площадь обзора 89"39мм 

Европейская классификация 1/1/1/2 

Сенсоры сварочной дуги 2 независимые 

Диапазон затемнения DIN4/9-13 (внешний реrулятор) 

Режим шлифовки нет 

Чувствительносrь Внутренний реrулятор 

Время задержки затемнения 0.1-1.0 с 
( внутренний реrулятор) 

UV/IR Защита DIN 16 
Питание Фотоэлементы и литиевая батарейка 

Индикатор низкого заряда батарейки Нет 

Сменная батарейка Нет 

Температура эксплуатации -10°С - +6О0С 

Гарантия 1 ГОД 
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7. ОСНОВНЫЕ ПРОБЛЕМЫ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

• Неправильное затемнение 

Наголовник отрегулирован неровно, и между глазами и стеклами фильтра 
установлено неодинаковое расстояние. (Отрегулируйте наголовник и устраните 
неравномерность). 

• Фильтр не темнеет или периодически светлеет 

1. Переднее защитное стекло загрязнено или повреждено (замените защитное 
стекло); 

2. Датчики загрязнены/перекрыты или перекрыт фотоэлемент (Очистите датчики, не 
перекрывайте датчики или фотоэлемент руками или другими предметами в 
процессе сварки); 

З. Установлена слишком низкая чувствительность или слишком короткое время 
задержки затемнения (Отрегулируйте до необходимого уровня); 

4. Проверьте правильность выбранной степени затемнения (должен быть выбран 
режим сварки, а не шлифовки). 

• Фильтр темнеет до зажигания дуги 

Установлена слишком высокая чувствительность (Отрегулируйте чувствительность 
до необходимого уровня). 

• Фильтр остается темным после завершения процесса сварки 

Установлено слишком долгое время задержки затемнения (Отрегулируйте время 
задержки затемнения до необходимого уровня). 

• Медленное срабатывание 

Слишком низкая температура эксплуатации (Не используйте сварочную маску при 
температуре ниже -10°С). 

• Сварочная маска соскальзывает 

Неправильно отрегулирован наголовник. (Отрегулируйте наголовник). 

8. ВЫБОР УРОВНЯ ЗАТЕМНЕНИЯ

Рекомендуемые значения для различных процессов дуговой сварки. 

Сварочный ток 
Процесс сварки А 

1 516110115130140160170110011251 150 175120012251 250 1 300 1 350 1400 1450 1500 1600 
Покрытые 
элекrDоды в 1 9 1 10 1 11 1 12 1 13 1 14 

MAG в 191 10 1 11 1 12 1 13 114 
TIG в 1 9 1 10 1 11 1 12 1 13 1 

MIG сталь и медь 9 1 10 11 1 12 1 13 1 14 1 
MIG цветные 

металлы 10 11 1 12 1 13 1 14 1 
Воздушно-дуговая 

строжка 
10 11 1 12 1 13 1 14 1 15 

Плазменная резка 9 1 10 111 12 1 13 1 
Микроплазменная 4 1 5 1 дvговая сваока 6 l 1 I в 1 

в 
1 10 11 1 12 1 

1.51 6 1 10 1 15 1 30 1 40 1 60 1 7011001125 1501175120012251250130013501 400 145015001600 
Примечание: Термин "тяжелые металлы" применяется для сталей и их сплавов, меди 
и ее сплавов и т.n. 
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